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Wymagania wstepne

Student ma podstawowg wiedze w zakresie kierunkow studiéw powigzanych ze studiowanym kierunkiem
studiéw. Ma podstawowg wiedze w zakresie kierunkéw studiéw powigzanych ze studiowanym kierunkiem
studiow. Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie; potrafi inspirowac i organizowac proces uczenia
sie innych osbb oraz potrafi wspotdziatac i pracowacé w grupie, przyjmujgc w niej rézne role.

Cel przedmiotu

1. Poznanie podstaw teoretycznych i przebiegu procesow wytwarzania wyrobow ksztattowanych na drodze
obrobki plastycznej i poprzez technologie ubytkowe. 2. Ksztattowanie u studentow umiejetnosci pracy
zespotowej.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. ma wiedze na temat ekologicznych aspektéw podejmowanych dziatah technicznych. 2. ma
podstawowg wiedze w zakresie mechaniki technicznej, wytrzymatos$ci materiatéw i ogélnych zasad
konstrukcji inzynierskich. 3. zna zagadnienia dotyczgce technologii wytwarzania i obrébki materiatéw
inzynierskich.



Umiejetnosci:

1. potrafi pracowac indywidualnie i w zespole, w tym takze potrafi zarzgdza¢ swoim czasem oraz
podejmowac i dotrzymywac zobowigzan.

2. potrafi przeprowadzi¢ wstepng analize ekonomiczng podejmowanych dziatan inzynierskich i
oszacowac ich pracochtonnosé |.

3. potrafi dobiera¢ odpowiednie technologie wytwarzania w celu ksztattowania produktéw, ich struktury
i wlasciwosci.

Kompetencje spoteczne:

1. rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doksztatcania sie i podnoszenie kompetencji zawodowych,
osobistych i spotecznych.

2. rozumie waznos$¢ pozatechnicznych aspektéw i skutkow dziatalnosci inzynierskiej.

3. ma swiadomos¢ waznosci dziatalnosci inzynierskiej i jej pozatechnicznych aspektéw, w tym wplywu na
Srodowisko.

Metody weryfikacji efektéw uczenia si¢ i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Egzamin w formie pisemnej. | cze$¢ test wyboru oceniana 1pkt za dobrg odpowiedz z zadanych
10 pytan oraz 5 pytan problemowych ocenianych po 5 pkt. za kazdg dobrg odpowiedz. Pytania
problemowe oceniane sg w skali (0-5pkt.). W sumie za bezbtedne rozwigzanie testu mozna uzyskaé 35
pkt. Pozytywng ocene uzyskuje sie po uzyskaniu 20 pkt. Laboratorium: Obecno$¢ na wszystkich
zajeciach. Pozytywne odpowiedzi na pisemne lub ustne na pytania prowadzgcego zajecia, przyjete przez
prowadzgcego sprawozdanie koncowe.

Tresci programowe

Kurs skupia sie na teoretycznych podstawach plastycznego oraz ubytkowego ksztattowania metali i
stopdw. Studenci poznajg warunki plastycznosci, mechanizmy odksztatcen, operacje technologiczne
(takie jak ciecie, giecie, ttoczenie, kucie, walcowanie), oraz materiaty i zmiany ich wtasciwosci podczas
obrobki. Omawiane sg takze narzedzia, smary technologiczne oraz wykorzystanie metody elementow
skonczonych (MES) w projektowaniu. W laboratoriach realizowane sg praktyczne zajecia obejmujgce
ciecie, giecie, ttoczenie, kucie, walcowanie oraz specjalne operacje ubytkowe.

Tematyka zaje¢

Podstawowe teoretyczne wiadomosci o plastycznym ksztattowania metali i ich stopdw (warunki
plastycznosci, mechanizm odksztatcen plastycznych). Operacje technologiczne ksztattowania wyrobow z
blach (ciecie, giecie, ttoczenie, wyoblanie) oraz pretow (kucie, walcowanie, wyciskanie, ciggnienie).
Materiaty podatne do obrébki plastycznej. Zmiana wtasciwosci materiatdw podczas ksztattowanych
wyrobéw metodami obrobki plastycznej. Ogolne wiadomosci o materiatach narzedziowych i smarach
technologicznych. Wykorzystanie MES do projektowania wyrobow obrobka plastyczng. Podstawowe
teoretyczne wiadomosci o ubytkowym ksztattowania metali i niemetali. Operacje technologiczne
ksztattowania wyrobéw technologiami ubytkowymi (toczenie, frezowanie, szlifowanie, wiercenie,
diutowanie, ciecie, metody specjalne). Ogdlne wiadomosci o maszynach wykorzystywanych w
technologiach ubytkowych. Przyktady proceséw technologicznych. Laboratorium: Ciecie blach za
pomocg nozyc gilotynowych i krgzkowych oraz wykrojnika na prasie mimosrodowej. Giecie za pomocg
zaginarki i prasy krawedziowej. Ttoczenie wyttoczki cylindrycznej i prostokatnej za pomoca prasy
hydraulicznej. Speczanie swobodne za pomocg mtota spadowego. Kucie matrycowe za pomocg prasy
Srubowej i wyciskanie za pomoca prasy hydraulicznej. Walcowanie wzdtuzne i poprzeczne za pomocag
walcarek laboratoryjnych.

Metody dydaktyczne

1. Wyktad: prezentacja multimedialna, prezentacja ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy. 2.
Cwiczenia laboratoryjne: ¢wiczenia praktyczne, wykonywanie eksperymentoéw, dyskusja, praca w
zespole.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,00
laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




